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1. Wstep

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru ustawienia
metalowych drogowych barier ochronnych oraz demontazu istniejgcych drogowych barier drogowych

w ciggu drog wojewddzkich Wojewddztwa Matopolskiego.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robét wymienionych w punkcie 1.1.
Zgodnie z art. 99 Prawa Zamowien Publicznych, Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania réwnowazne
opisywanym w specyfikacji technicznej, pod warunkiem iz bedg spetnia¢ one wymagania okreslone

w specyfikacji technicznej.

1.3.Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy ustawienia metalowych barier
ochronnych U-14a oraz demontazu istniejgcych barier drogowych i obejmuja:
- demontaz istniejgcych barier metalowych wraz z ich transportem na teren Obwodu Drogowego,

- dostawe i montaz barier ochronnych spetniajgcych wymagania Norm PN EN 1317.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Metalowa drogowa bariera ochronna — urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, oznaczone
symbolem U-14a zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie szczegdtowych warunkéw
technicznych dla znakéw i sygnatdw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
i warunkéw ich umieszczania na drogach.

1.4.2.Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub obiektu
mostowego.

1.4.3.Bariera dzielgca — bariera ochronna umieszczona na pasie dzielgcym drogi dwujezdniowej lub bocznym
pasie dzielacym, przeciwdziatajgca przejechaniu pojazdu na druga jezdnie.

1.4.4. Poziom powstrzymywania jest to zdolnosc¢ bariery do powstrzymywania uderzajgcego w nig pojazdu.
Poziomy powstrzymywania okreslane sg na podstawie badah zderzeniowych i dzielg sie na: - mate: T1,
T2, T3 (przeznaczone tylko do tymczasowych barier ochronnych); normalne: N1, N2; podwyzszone: H1,
H2, H3, L1, L2, L3; bardzo wysokie: H4a, H4b, L4a, L4b.

1.4.5. Szerokos¢ pracujaca jest to odlegtos¢ miedzy boczng powierzchnig czotowg bariery od strony ruchu
przed zderzeniem, a maksymalnym dynamicznym bocznym potozeniem jakiejkolwiek wigekszej czesci
systemu. Szerokos$¢ pracujgca jest miarg odksztatcenia bariery. Zgodnie z normami PN-EN 1317
klasyfikacja szerokosci pracujgcych uzalezniona jest od klasy poziomu szerokosci pracujacej (W1 - W8).

1.4.6. Poziom intensywnosci zderzenia jest to parametr odzwierciedlajgcy oddziatywanie zderzenia na osoby
znajdujgce sie w pojezdzie (okreslany jako A, B lub C) oceniany wskaznikami ASI i THIV,

1.4.7. ASI - wskaznik intensywnosci przyspieszenia
ASI jest wielkoscig bezwymiarowg obliczang zgodnie z normami PN-EN 1317. Maksymalna wartos¢ ASI
jest uwazana za miare ciezkosci wypadku pasazeréw w uderzajgcym w przeszkode pojezdzie. ASI jest
jednym z najwazniejszych parametrow barier ochronnych.

1.4.8. THIV - teoretyczna predkosé¢ glowy w czasie zderzenia



Jest to wartosc¢ teoretycznej predkosci uderzenia gtowy osoby przebywajgcej w pojezdzie w powierzchnie
wewnatrz pojazdu na skutek uderzenia pojazdu w bariere ochronng, zmierzona w trakcie badan

zderzeniowych wykonywanych zgodnie z normami PN-EN 1317, wyrazona w km/h.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami i odpowiednimi ujednoliconymi
normami polskimi i europejskimi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z wykazem ich lokalizacji, ST
i poleceniami przedstawiciela Zamawiajgcego.

Wymagania dla drogowych barier ochronnych:

Bariery ochronne powinny podlega¢ badaniom okreslonych normg PN-EN 1317 i wykazywaé wiasnosci
kolizyjne zgodne z tg norma.
W przypadku jezeli montowane bariery maja byé przedtuzeniem barier istniejacych. prowadnica

montowanych barier ma mie¢ ksztait typu ,,.B”.

Poziom powstrzymywania, poziom intensywnosci zderzenia oraz poziom szerokos$ci pracujgcej montowanych

barier powinien wynosic, jak ponize;j:

Poziom powstrzymywania:

- dla barier ochronnych drogowych- N2
Intensywnos¢ zderzenia:

- dla barier ochronnych drogowych- A
Szerokos$¢ pracujaca:

- dla barier ochronnych drogowych- W5

Zamawiajgcy dopuszcza stosowanie barier energochfonnych o poziomie powstrzymywania wyzszym niz N2
(H-1, H-2, H-3, H-4a, H-4b, L-1, L-2, L-3, L-4a, L-4b) oraz o szerokosci pracujgcej mniejszej niz W-5 (W-1, W-2,

W-3, W-4), o intensywnosci zderzenia ,A”.

1.6. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z wykonywanymi robotami

budowlanymi i bedzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robaét.

2. Materiatly
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Wykonawca przedstawi do akceptacji Zamawiajgcemu na wszystkie dostarczone na teren robét
i przeznaczone do wbudowania materiaty, oraz dokumenty potwierdzajgce prawidtowg jakos$¢ materiatu.
Materiaty stosowane przez Wykonawce winny spetniaé warunki postawione w obowigzujgcych aktach
prawnych.

Materiaty przeznaczone do wykonania robét powinny odpowiadaé wymaganiom specyfikacji
technicznych na poszczegdlne asortymenty robét z uwzglednieniem zaleznosci od kategorii ruchu na drodze

i stanu technicznego drogi.



Zamawiajgcy ma prawo nie wyrazi¢ zgody na zastosowanie materiatdw niezgodnych z wymaganiami
oraz przedstawionymi dokumentami. W przypadku zastosowania przez Wykonawce materiatdw innych niz
uzgodniono z Zamawiajgcym, roboty nie zostang odebrane.

Metalowe bariery ochronne dostarczone na budowe muszg spetniaé wymagania norm PN-EN 1317.
Producent musi udokumentowaé powyzsze posiadaniem Certyfikatdw wydanych przez notyfikowang jednostke.

Aby bariera mogta zosta¢ oznaczona zgodnie z przepisami, nalezy przeprowadzi¢ préby zderzeniowe
oraz okresli¢ podstawowe parametry funkcjonalne zdefiniowane w tej normie tj.;

-poziom powstrzymywania,
-szeroko$¢ pracujgca,
-wskaznik intensywnosci zderzenia.

Bariery ochronne ze wzgledu na zachowanie prawidlowych wtasciwosci kolizyjnych powinny
zachowywa¢ odpowiednig wysoko$¢ potozenia gornej krawedzi prowadnicy bariery — ktéra musi odpowiadac
dokumentacji technicznej producenta uwzgledniajgcej zatozenia badah zderzeniowych wg aktualnej wersji
normy PN-EN 1317-2. Wysoko$¢ ta powinna by¢ mierzona w miejscu potozenia bariery od powierzchni
podioza.

Dtugos¢ odcinkdw podstawowych bariery ochronnej uzalezniona jest od warunkéw technicznych

przedstawionych przez producenta oraz uksztattowania przekroju podtuznego drogi.

2.2. Zabezpieczenie metalowych elementoéw bariery przed korozjg

Sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposéb, aby zapewnic
trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat
w srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci.

Wszystkie uszkodzenia powtoki powinny zosta¢ naprawione, a naprawy zaakceptowane przez
przedstawiciela Zamawiajgcego. Powtoki ochronne nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN EN ISO 1461.
Wykonawca jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego z tytutu gwarancji i rekojmi za wady fizyczne,
stwierdzone w toku czynnosci odbioru i powstate w okresie trwania gwarancji i rekojmi przez okres od 5 lat

liczgc od daty odbioru koncowego przedmiotu umowy.

3. Sprzet:

Wykonawca powinien posiadaé¢ sprzet umozliwiajgcy poprawny montaz okreslonego rodzaju barier ochronnych,
aby wykona¢ poprawnie instalacje. Niezbedne wymagania sprzetowe okresla instrukcja montazu
certyfikowanego systemu dostarczana wraz z materialem przez producenta. Powyzszy sprzet powinien

zabezpiecza¢ wbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. Transport
Elementy drogowych barier ochronnych U-14a mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy
je utozy¢ rdwnomiernie na cafej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie

i uszkodzenia podczas transportu, wg zalecen producenta.

5.  Wpykonanie robét i ich zakres
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Przedmiotem zaméwienia jest demontaz istniejgcych barier wraz z ich transportem na teren Obwodu
Drogowego, oraz montaz nowych barier metalowych. Podana tgczna ilos¢ metrow biezgcych barier do

montazu i demontazu jest maksymalng wartoscig szacunkowg zamowienia. Zamawiajgcy gwarantuje



realizacje umowy w zakresie min. 85 % warto$ci umownej brutto rob6t. Zamawiajacy zastrzega sobie
mozliwosé zmian w zakresie ilosci wykonania poszczegdlnych robét.

Przedstawiciel zamawiajgcego przed przystgpieniem do robdt wskaze Wykonawcy dokfadng lokalizacje
w terenie odcinkéw demontowanych i ustawianych barier ochronnych.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t zgodnie ze specyfikacjami technicznymi
oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Wymaga sie od Wykonawcy prawidlowo oznakowanego sprzetu, czytelnych znakéw zgodnych
z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkow
technicznych dla znakow i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw
ich umieszczania na drogach (tekst jedn. Dz. U. z 2019 poz. 2311 z p6zn. zm.), oraz wyposazenia pracownikow
w jednolite ubrania z elementami odblaskowymi.

W okresie od przekazania terenu robét, kazdego dnia az do potwierdzenia przez Zamawiajgcego odbioru
robot, Wykonawca odpowiada za oznakowanie terenu robdét zgodnie z dostarczonym przez Zamawiajgcego
projektem tymczasowej organizacji ruchu, za utrzymanie oznakowania w obrebie terenu robét i za
bezpieczenstwo ruchu w obrebie terenu robaét.

Wykonawca bedzie prowadzit roboty przy zachowaniu istniejgcego ruchu.

W przypadku wykonywania robét w obszarach zabudowy miejskiej, gdzie wystepuje duze natezenie ruchu
w godzinach szczytu, Wykonawca bedzie wykonywat roboty poza godzinami szczytu bez powodowania
utrudnien w ruchu miejskim, po wczeéniejszym uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowg — za jako$¢ wykonania robét

oraz za ich zgodnos$¢ z wymogami ST, projektami organizacji ruchu oraz wskazéwkami Zamawiajgcego.

5.2. Roboty rozbidrkowe.

Dotki po usunieciu stupkéw barier drogowych Wykonawca uzupelni materiatem rodzimym wraz z jego
zageszczeniem, do wysokosci poziomu przylegtego terenu.

Materiat z rozbidrki starych barier jest wlasnoscig Zamawiajgcego i zostanie przewieziony przez Wykonawce na

plac sktadowy Obwodu Drogowego.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiasciwych robét nalezy:

wytyczyé trase bariery,

ustali¢ lokalizacje stupkéw,

— sprawdzi¢ lokalizacje urzgdzeh podziemnych (w_przypadku uszkodzenia urzgdzen podziemnych w trakcie

realizacji zadania Wykonawca poniesie koszt ich naprawy),

— okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkéw poczgtkowych i koncowych bariery,

— ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ i przejazdoéw w barierze, itp.

5.4. Osadzenie stupkow:
Osadzenie stupkéw winno by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg producenta certyfikowanego systemu barier

ochronnych. Podstawowym sposobem osadzenia stupkow barier jest ich osadzenie bezposrednio w gruncie.

5.4.1. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegto$ci miedzy stupkami, wynika z instrukcji producenta.



5.5. Montaz bariery
Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowg lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej
i ptynnej linii prowadnicy bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cie¢, naruszajgcych
powtoke cynkowg poszczegolnych elementoéw bariery.

Montaz wszystkich elementéw sktadowych systemu barier ochronnych powinien byé wykonany $cisle
weditug zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm,

wspornikéw itp.) oraz wiasciwych srub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z wytycznymi producenta barier:

— odcinkéw o wiasciwej dtugos$ci: poczgtkowych (12 m) i koncowych (8 m) bariery, z zastosowaniem fgcznikéw
ukosnych w miejscach niezbednych przy potaczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem
nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla barier skrajnych (1:20). Nie
dopuszcza sie rozwigzania zakonczenia barier w poziomie w formie tzw. ,baranich rogéw”. W_przypadku

barier o catkowitej dtugos$ci mniejszej niz 24 m nalezy wykona¢ na poczatku i koncu bariery zejScia do ziemi

dtugosci 4 m. Bariera od strony najazdu i zakonczenia powinna posiada¢ nachylone do powierzchni korony
drogi odcinki koricowe zagtebione i zakotwiczone ponizej poziomu gruntu.
— odcinkéw barier ostonowych o wtasciwej dtugosci odcinka bariery:
a) przylegtego do obiektu lub przeszkody,
b) przed i za obiektem,
¢) ukosnego poczatkowego,
d) ukosnego koncowego,
€) wzmochionego,
— dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkéw bariery, itp.
— na barierze powinny by¢é umieszczone elementy odblaskowe U-1c:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nalezy umocowa¢ do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi producenta barier,
na poczatku i kohcu kazdego odcinka, a odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny

wynosi¢ max. 8 m.

5.6 Wymagania odnosnie zatrudnienia oséb przez Wykonawce

Zamawiajgcy na podstawie art. 95 ust. 1 ustawy Prawo Zaméwien Publicznych wymaga zatrudnienia przez
Wykonawce lub podwykonawce na podstawie umowy o prace osob wykonujgcych fizyczne czynnosci na
drogach (montaz i demontaz barier drogowych), a takze osoby upowaznionej lub osd6b upowaznionych do
kontaktéw z ramienia Wykonawcy w zakresie realizacji zamowienia. Szczegdtowy sposdb dokumentowania
powyzszych oséb, uprawnienia zamawiajgcego w zakresie kontroli spetniania przez Wykonawce wymagan, o
ktérych mowa w art. 95 ust. 1 PZP, oraz sankcji z tytulu niespetnienia tych wymagan, rodzaju czynnosci
niezbednych do realizacji zaméwienia, ktérych dotyczg wymagania zatrudnienia na podstawie umowy o prace
przez wykonawce lub podwykonawce osdb wykonujgcych czynnosci w trakcie realizacji zamowienia zawarte sg

w projekcie umowy.



6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Kontrola polega na ocenie zgodnosci usytuowania barier z lokalizacjg okreslong przez Zamawiajgcego.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Zamawiajgcemu zaswiadczenia o jakosci na
materiaty, do ktérych wydania producenci sg zobowigzani przez witasciwe normy.

Wszystkie partie elementéw metalowej bariery ochronnej, przed dostarczeniem na budowe powinny
zosta¢ zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiami podanymi w odpowiednich Normach oraz wediug
niniejszego punktu.

Wykonawca powinien wymagaé od Producenta wykonania odpowiednich badan, tak aby zapewnié
odpowiednie wiasciwosci chemiczne cynkowania i grubos¢ powtoki cynkowej. Wykonawca, po dostarczeniu na
teren budowy elementéw bariery ochronnej, powinien dostarczy¢é przedstawicielowi Zamawiajgcego wyniki

badan wykonanych przez Producenta lub odpowiednie Certyfikaty.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét
Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (certyfikat) producenta

powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.
Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzgcych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wiasciwosci

dostarczonych wyrobéw i materiatdw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Tablica 2. Czestotliwo$s¢é badah przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow dostarczonych przez

producenta
Lp. Rodza| Liczba badan Opis badan Ocena wynikow badan
badania
1 | Sprawdzenie |5 do 10 badanh z Powierzchnie zbadac¢ nie uzbrojonym [ Wyniki powinny byc¢
powierzchni | wybranych losowo okiem. Do ew. sprawdzenia zgodne z wymaganiami
elementow w kazdej | gtebokosci wad uzy¢ dostepnych punktu 2 i katalogiem
dostarczanej partii narzedzi (np. liniatdw z czujnikiem, (informacja) producenta
wyrobow liczacej do | suwmiarek, mikrometréw itp.) barier
1000 elementéw
2 | Sprawdzenie Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
wymiarow przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodnos$¢ wykonania bariery ochronnej z zatozeniami (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ prowadnicy bariery
nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z katalogiem (informacjg) producenta barier,

c) poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5.5.



7. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest:
- 1 mb (metr biezgcy) demontazu istniejgcych barier (wraz z transportem bariery do Obwodu Drogowego).

- 1 mb (metr biezacy) ustawionych i zamocowanych metalowych barier ochronnych.

8. Odbiér robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z zakresem i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Przewiduje sie nastepujgce rodzaje odbioréw robaot:

a) odbidr koncowy — polegajgcy na sprawdzeniu ilosci i jakosci wykonanych robét zgodnie z ST,

b) odbiér gwarancyjny, przed uptywem okresu gwarancyjnego dla wykonanych robét.

Zamawiajgcy moze zgtasza¢ wady w dowolnym terminie trwania gwarancji, a Wykonawca zobowigzuje

sie je usung¢ w ciggu 7 dni od daty zgtoszenia.

Za zgodg Zamawiajgcego termin naprawy gwarancyjnej w uzasadnionych przypadkach moze ulec

wydtuzeniu w zaleznosci od rodzaju wady i mozliwosci technologicznych jej usuniecia.

Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia na pismie Zamawiajgcego o usunieciu wad oraz do
zgdania wyznaczenia terminu odbioru zakwestionowanych uprzednio robét jako wadliwych. Usuniecie wad

powinno by¢ stwierdzone protokolarnie.

Jezeli Wykonawca nie usunie wad w terminie 7 dni od daty ich zgtoszenia przez Zamawiajgcego, to
Zamawiajgcy moze zleci¢ usuniecie ich stronie trzeciej na koszt Wykonawcy. Zamawiajgcy jest zobowigzany

powiadomi¢ Wykonawce co najmniej 3 dni wczesniej o zamiarze zlecenia usuniecia wad stronie trzeciej.

9. Podstawa ptatnosci

Cena wykonania robot obejmuje:

- demontaz istniejgcych barier drogowych wraz z transportem elementéw z rozbidrki barier,
- zakup i transport elementéw barier ochronnych na miejsce wbudowania,

- wytyczenie odcinkéw ustawienia barier wraz z miejscami osadzenia stupkéw,

- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

- whbicie stupkoéw barier ochronnych,

- montaz innych elementéw bariery,

- montaz elementéw odblaskowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan,

- uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robot.

Rozliczenie finansowe nastgpi po realizacji cato$ci przedmiotu zadania, na podstawie kosztorysu

powykonawczego.

10. Przepisy zwigzane

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegodtowych warunkow technicznych
dla znakéw i sygnatdw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach (tekst jedn. Dz. U. z 2019 poz. 2311 z pdzn. zm.)



Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych
dotyczacych drdég publicznych (Dz. U. z 2022 poz. 1518 z pézn. zm.)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych. (t.j. - Dz. U. z 2021 r. poz. 1213 z p6zn. zm.)

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych i balustrad.

PN-EN 1317-5 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 5 : Wymagania w odniesieniu do wyrobéw i ocena
zgodnosci dotyczgca systemow powstrzymujgcych pojazd.

PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg — wymagania i metody
badan

PN-EN ISO 14713 Powtoki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne i zalecenia dotyczgce ochrony przed korozjg

konstrukcji z zeliwa i stali.

Instrukcja dostawy i montazu barier ochronnych. Producent
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